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Uberblick zum ENLARGE Projekt

Alle Projektdaten auf einen Blick
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Konsortium des ENLARGE Projekts

Starkes Konsortium aus Instituten, Unternehmen und Verbanden

ndustreverband
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Maschinenbau SCI-Et:thEANID?WZ#W '//"/BMA
Losungen zur Fertigung von Sicherstellung der anwendungsnahe
Batteriezellen des entwickelten Standards
.. (7 RWTH
© | Automatisierungs- \‘& @
% und Messtechnik Standardisierte Erfassung Aggregation von Parametern
= relevanter Produktinformationen der Prozesskette
N
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= ELABO ~ Fraunhofer
) Soft y 4 IPA
= ortware- Plattform zur Vernetzung Digitalisierung der
< entwicklung unterschiedlicher Systeme Batteriezellfertigung
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@ EHH ~ Fraunhofer
FFB
Nachverfolgbarkeit in der Integration und Implementierung
: Batteriezellfertigung der Anwendungsfalle
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Produktionstechnik fur
Elektromobilitat
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Problemstellung

Die deutsche Batterieindustrie steht vor Herausforderungen

ﬁsien dominiert die Batterieproduktion

Produktion von Lithium-lonen-Batterien 2023 in GWh
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@mische Batterieproduktion steht vor
Herausforderungen

Fehlende
Standards

Hohe Kosten
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Digitalisierung
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https://de.statista.com/statistik/daten/studie/1323944/umfrage/lithium-ionen-batterien-produktion-nach-laendern/

Vision des Projekts ENLARGE
Scope und Nutzen des Projekts ENLARGE

Scope des Projekts ENLARGE Nutzen fiir die Batterieindustrie in Deutschland
= b 4 —_— ) 4 > 8 Forderung des Austauschs zwischen den Akteuren
2 )} &A%  innerhalb der Wertschdpfungskette
=3
— 1 Beschleunigung der Skalierungsarbeiten
= N M |
> U £0 Flexible, vernetze und adaptive Batterieproduktion
Expartenwissan Informationsmodell DJ‘
. . Innovative
Batierieproduktion digitale Lésungen Schnelle Integration durch Nutzung bestehender
i E U] % @%}’ G@ Standards
e implementierung & [[‘Epl Grundlage fur neue digitale Ldsungen in der
@ MR % Batterieproduktion
E'
B > M Starkung der deutschen Batterieunternehmen durch
il Schaffung eines Innovationsvorteils
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Vorgehen im Projekt ENLARGE

Vom Konzept zum validierten Anwendungsfall

Konzeption » Anwendungsfalle » Validierung

Anforderungsanalyse Traceability Validierung des Gesamtsystems

Definition der Anforderungen an die gesamte

. Umsetzung des Konzepts ab der Prifung und Bewertung der umgesetzten
Prozesskette, Komponenten und die L : .
) ; : . Elektrodenproduktion: Erfassen, aggregieren und Anwendungsfalle und den
Wirtschaftlichkeit und Erstellung eines : :
verteilen der Daten Referenzarchitekturmodellen

Lastenhefts

v v
Konzeption Informationsmodell Battery Passport

Konzeption von Informationsmodellen und
Entwicklung einer Ziellandschaft der
Informationsmodelle

Integration und Implementierung Prozessoptimierung

Entwicklung eines EU-konformen Prototyps eines
,Battery Passport for Production”

Umsetzung der Informationsmodellentwdirfe Optimierung von Anlagen mehrerer

sowie die Datenarchitektur in einer Prozessschritte durch eine adaptive Anderung der
Forschungsumgebung samt beteiligter IT- Prozessparameter unter Berlcksichtigung der
Systeme Zusammenhange
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ENLARGE Use Cases

Traceability
Ziel
Datenbank MES e N ity Traceability-Service
* E & al

Durchgehender Informationsfluss Uber die gesamte

Prozesskette Uber IT-Systemgrenzen hinweg

Trocknen Kalandern
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Nutzen
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Ruckverfolgbarkeit Durchgehender Hohe Flexibilitat durch das L
) . N Grundlage fUr viele
Uber alle Anlagen und Informationsfluss Verwenden standardisierter _ _
_ , weitere Services z.B. Kl
IT-Systeme hinweg entlang der Prozesskette Informationsmodelle
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ENLARGE Use Cases
Battery Passport

Battery Passport nach EU-Vorgaben

COz

Trocknen

= O

Beschichten

Technische Losung zur Beschleunigung der

Einhaltung der EU-
Vorgaben fir einen BP

Integration und Schaffung
von Ubertragbarkeit
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Kunde
Ubermittlung von verursachergerechten

CO2 Emissionen

Kalandern
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Ra
Beitrag zu Schaffung einer Losung auf Basis von

internationalen
Standards

ressourcenschonenden
Kreislaufwirtschaft
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ENLARGE Use Cases

Prozessoptimierung

Ziel

Beschichten

[ I

Anlagen-

parameter

Prozessdaten

Trocknen

=

Anlagen-

parameter

Kalandern

il ©

Anlagen-

parameter

Prozessoptimierung
Algorithmen zur Optimierung der

Anlagenparameter

Einheitliche und
Ubergreifende
Parameterlandkarte
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Angepasste Anlagenparameter
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Anwendung bedarfsgerechter

Algorithmen zur Optimierung
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Optimierung der Kosten,
Zeit und Qualitat
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Member of the ANDRITZ GROUP

KIT

Karlsruher Institut far Technologie

Institut far Produktionstechnik

wbk Institut fUr Produktionstechnik am Karlsruher
Institut far Technolog|e (KIT)

raunhofer

IPA
Fraunhofer-Institut fur Produktionstechnik und
Automatisierung IPA

E(ECC
European
EPC Competence
Center

European EPC Competence Center GmbH (EECC)

Schuler Pressen GmbH

FFT Produktionssysteme GmbH & Co. KG

@ ™

Lehrstuhl fir Production Engineering of E-Mobility
Components (PEM) der RTWH Aachen

Z Fraunhofer

FFB

Fraunhofer-Einrichtung Forschungsfertigung
Batteriezelle FFB

//VDMA
S
Verband Deutscher Maschinen- und Anlagenbauer
e.V. (VDMA)

ELABO

ELABO GmbH
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und Raumfahrt




	Titel
	Folie 1
	Folie 2: Überblick zum ENLARGE Projekt
	Folie 3: Konsortium des ENLARGE Projekts
	Folie 4: Problemstellung
	Folie 5: Vision des Projekts ENLARGE
	Folie 6: Vorgehen im Projekt ENLARGE
	Folie 7: ENLARGE Use Cases 
	Folie 8: ENLARGE Use Cases 
	Folie 9: ENLARGE Use Cases 
	Folie 11


